melhor tear
a jato de ar de
todos os tempos!

Member of the
PicANOL GROUP
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Ao desenvolver o OMNIplus, a Picanol adotou os requisitos de
mercado como ponto de partida. Estes sao: aumento de

produtividade, através de velocldades operaclonals mals elevadas
e redugao de tempos de parada, a possibllidade de tecer uma
gama mais ampla de tecidos, malor flexlbllidade na troca de
artigos, e custos menores de tecimento. Tudo Isto e alnda mals fol

alcancado no tear OMNIplus. Vérias Inovagoes tecnolégicas ja
existentes no tear OMNI — o antecessor de sucesso do OMNIp/us -
foram ainda mais refinadas, e novas tecnologlas e opgoes foram

agregadas.

Além de tudo isto, o OMNIplus permite ao operador se beneficiar
das vantagens do mundo digital: a maioria das fungdes do tear sao
controladas de forma digital, e o nimero de regulagens mecanicas
nunca foi tao reduzido. Além da reducdo dos tempos de
regulagem, arquivos digitais com as definicoes de parametros
podem ser arquivados e transferidos, e permitem o controle de
toda uma tecelagem através de um computador central. O
OMNIplus, se equipado com painel interativo, pode se comunicar

através de Internet, possibilitando, desta forma, intumeras

alternativas de acesso a servico, de monitoramento e de

organizacao da producao.

Definicao de parametros facil'e
precisa usando o'display
interativo, conexao'Ethernet,
cartao de memorialUSBlou
cartao interface )
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Insergao de trama de alto
desempenho, para tecer

Motor principal Sumo com
mals com menos ar

acionamento direto

Até 8 cores
de trama
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Reduza custos de tecelagem!

Entre para owmundo digital! Seja ultra-flexivel!

Ofereca alta qualidade!

produza mais tecidos!

I e

gracas a velocidades
industriais inigualaveis

Produza mais

O tear OMNIplus opera a altas velocidades industriais, permitindo a vocé produzir mais tecidos em menor tem
estes parametros, a Picanol equipou o OMNIpfus com uma nova tecnologia de acionamento, e redesenhou

componentes do ciclo de inser¢do. O microprocessador monitora todo o ciclo de inser¢ao e mantém os div

po. Para alcangar

e otimizou varios

ersos elementos

sincronizados perfeitamente. Os resultados sao alta produtividade e baixo custo por batida.

Motor principal Sumo

A Picanol introduziu o motor principal Sumo em 1999 como opcional nos
teares & pincas Gamma. Ele aciona o tear de forma direta, sem correias de
transmissao ou embreagem ou freio. O motor Sumo mostrou rapidamente
ter melhor desempenho que qualquer conjunto de acionamento de teares
existente no mercado. O seu sucesso levou a Picanol a adoté-lo em todos
os seus teares. A velocidade do tear € estabelecida e controlada
eletronicamente, o que permite atingir de forma facil as mais altas
velocidades industriais em fungao do tipo e qualidade da trama, do nimero
de quadros, e da construgao do tecido.

Com o mator Sumo é possivel ajustar continuamente a velocidade do tear
batida por batida de modo a alcangar 0s valores de resisténcia do fio de
trama. Gracas a este sistema nao é mais necessario ajustar a velocidade do
tear multicanal em valores baixos se um dos fios de trama possui baixa
resisténcia. Este fio menos resistente é tratado com velocidades mais baixas,
e, apos sua insercao, o tear retorna a valores maximos de produgao. Toda

esta operagao ocorre em milisegundos.

Novos sopradores redesenhados [patenteado]
Os sopradores moveis e fixos foram redesenhados e sua forca de tragéo foi
aumentada. Eles podem ser agora ajustados individualmente em fluxo ou
em tempo de sopro. O sistema de fixacdo dos sopradores foi também

melhorado.

Pinca no soprador mével principal

H& uma pinga de trama na entrada do soprador principal. Esta pinga segura
o fio de trama se esta nao vai ser introduzida. Isto permite reducao no fluxo
de ar para valores minimos, j& que a trama esta mantida em posicao pela
pinca, e nao pelo fluxo de ar. Desta forma, eventuais danos ao fio de trama
s30 minimizados, reduzindo o nUmero de paradas por trama em €asos de
fios sensfveis. Isto é especialmente yantajoso em fios eldsticos ou revestidos.

Valvulas, dutos e reservatérios de ar otimizados -
As valvulas, dutos e reservatorios de ar do OMNiplus foram otimizados, e ©
cada vélvula alimenta agora apenas dois sopradores. Isto propicia uma
queda de pressao reduzida, menor consumo de ar e maior desempenho de
tecimento comparado ao tear Omni. Estas melhorias também contribuem

para a reducao do custo por batida.

Uma cala mais limpa

A Picanol otimizou varios componentes do OMNIplus para obter uma cala
mais limpa, permitindo maior tempo de inser¢ao de trama. O OMNIplus
tem movimento de batente com acionamento otimizado. Seu pente & mais

estavel e o fixador do pente foi reforcado.

Amortecedores integrados (patente requerida) podem ser instalados nos
quadros para maior confiabilidade em altas velocidades.

Reintrodutor de ourela a ar
Além do reintrodutor de ourela mecénico, uma versao a ar também esta

disponivel no tear OMNIplus. Ao contrério do dispositivo mecanico, com
pecas mecanicas moveis, como a agulha e a pinga, o reintrodutor de ourela
a ar ndo possui pecas moveis. A grande vantagem do reintrodutor a ar é
nio haver limite de velocidade operacional. O reintrodutor a ar foi
projetado de forma ergonémica e de facil manutencao. Mais ainda, é
possivel trocar o reintrodutor de ourela a ar para giro inglés e vice-versa.

Extrator de nos Picanol
O OMNIplus pode ser equipado opcionaimente com o Extrator de Nos

Picanal (PKE). Ele permite remover automaticamente os nés existentes na
bobina evitando sua transferéncia ao tecido. Este dispositivo €
especialmente adequado na produgdo de tecidos para airbag.
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Maior produgéo gracas a tempos
improdutivos ultra-curtos

A Picanol adoto int - 5
u no OMNIplus inimeras caracteristicas exclusivas para reduzir ao méaximo os tempos improdutivos. O sistema

de troca rapida de artigos (QSC) da Picanol, os engates rapidos de quadros, as gaiolas de bobinas com rodizios, os dispositivos

manuais de trava para rolos de tecido e de urdume, o uso de microprocessador para a alteragdo de tempos de cruzamento para

ourelas e cala. Tudo isto aumenta o tempo disponivel para que o OMNIplus possa fazer o que dele se espera em primeiro lugar:

8

-
2

produzir tecidos de qualidade em altas velocidades.

Uma magquina ergondémica
O OMNIpfus possui altura extremamente reduzida na parte frontal, e todos

05 seus componentes sao facilmente acessiveis. O tear nao requer qualquer
intervencao do operador abaixo da manta de urdume. A fixacdo das levas
nos quadros & realizada através de travas de engate rapido em uma Gnica

operagdo manual. No acionamento dos quadros nao existen aqueles cabos

incémodos. Mais ainda, o ajuste da altura dos quadros é realizada no topo

dos quadros, de facil acesso, portanto.

de tempo na ruptura de trama

O OMNIplus possui busca-trama pneumnatico e automatico, acionado pelo
motor Sumo. Isto reduz significativamente 05 tempos de parada ao reparar
2 de tramas, e marcas de arrangue s3o evitadas mais facilmente. Em

Sem perda

ruptur
uma parada de trama, O tear para e apenas 0s quadros se movem -
automaticamente — para liberar a trama rompida.

sativador de pré-alimentador), o tear continua
tura de trama nas bobinas ou no pré-

inaliza a ruptura de trama, e passa-se a
m desenvolvimento

Com o opcional PSO (de
tecendo mesmo quando ha rup
alimentador. O pré-alimentador
tecer com um canal apenas a0 invés de dois. O PSO éu

patenteado pela Picanol.

(PRA) reduz ainda mais os tempos

O opcional Reparo Automético de Trama

de parada por trama do tear.

Troca facil de rolos de urdume e de tecido
0Os rolos de urdume sdo acionados por movimento desenrolador eletronico

através de engrenagem separada instalada no tear. Prender ou soltar rolos
de urdume do desenrolador & feito com © acionamento de uma alavanca.
O rolo de urdume gira sobre rolamentos de rolos cilindricos e é fixado por

travas rapidas manuais.

ros cilindricos sobre o tecido seguram o tecido em sua largura
urdumes, 0s tempereiros s&0

osicdo original, sem a

Os temperei
total e sdo facilmente ajustaveis. Na troca de

deslocados para cima e para baixo, em sua p
necessidade de novos ajustes.

A troca de rolos de tecido é simples também, gracas a travas de engate
rapido. Rolos de tecido com até 720 mm podem ser retirados com o tear
em operacdo. Rolos de tecido maiores de até 1500 mm podem ser

produzidos com 0 enrolador tangencial PBM.

Verdadeiro sistema de troca rapida de artigos

Com o sistema QSC de troca rapida de artigos Picanol, uma pessoa apenas
pode efetuar a troca de artigo em menos de 30 minutos! Isto é possivel
trocando-se toda a parte traseira da estrutura bi-partida, incluindo rolo de
urdume, balanca com suportes, guarda-urdumes, quadros e o pente. Todas
as operacdes inerentes ao artigo no lado do urdume podem se executadas

fora do tear, antes da troca de artigo.

As vantagens do sistema de troca répida de artigos Picanol sao inegaveis:
redugao importante dos tempos improdutivos, menor numero de
operacdes na cala e mais flexibilidade ao produzi

: oduzir uma gama mai
artigos distintos. ; oy
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Entre para o mundo digital!
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Seja ultra-flexivel!

Ofereca alta qualidade!

Reduza custos de tecelagem!

Entre para o mundo digital!

A Picanol sempre foi pioneira na aplicacdo de eletrdnica no controle de teares. Hoje em dia mais de 60.000 teares Picanol

atestam diariamente o grande conhecimento da Picanol neste setor.

O tear OMNIplus combina as melhores e mais avancadas

funcdes eletrénicas, possibilitando a todos os tecelées a entrada para o mundo da tecelagem digital!

Controle maximizado

O painel eletrénico do OMNIplus monitora e controla todas as funcdes do
tear. Sua tela de cristal liquido possui menu auto-explicativo e permite ao
operador dar partida no tear e manté-lo em operagao sem perda de tempo.

O microprocessador facilita muito a obtencao de ajustes ideais no tear. Por
exemplo, quando o operador fixa a freqiéncia de inser¢ao de tramas, o
microprocessador calcula a ajusta automaticamente os tempos de abertura
e fechamento das valvulas. Os ajustes sdo precisos, e os resultados podem
ser verificados de imediato. Quando uma parada ocorre, a tela de cristal
liguide aconselha o operador que agbes devem ser efetuadas. O
microprocessador também armazena e controla de modo eficaz os dados
de produgao, e estabelece comunicagao bi-direcional entre os teares e o
computador central de producao.

Ajustes importantes que normalmente os técnicos s6 conseguem realizar
em condicdes dificeis, como o ajuste do tempo de cruzamento da ourela
ou da cala, podem agora ser realizados de forma simples, digitando os
valores na tela. Os ajustes sdo precisos e faceis de transferir para outros
teares, e podem ser verificados de imediato no tecido. Para o operador, isto
significa grande facilidade operacional e alta produtividade na tecelagem.

Enrolador de tecidos e desenrolador de urdume eletronicos
O enrolador de tecido eletrénico ETU e o desenrolador de urdume
eletrénico ELO sao itens padrao no OMNIplus e proporcionam importante
economia de tempo. A densidade de batidas pode ser programada no
painel do microprocessador ou no controlador Jacquard. Nao ha
necessidade de engrenagens de batidas. A precisao de regulagens garante
facil ajuste da densidade de batidas do tecido, resultando em tecidos com
peso adequado e sem desperdicio de fios de trama. O enrolador de tecidos
ETU permite produzir tecidos com densidade variavel.

Grande facilidade de uso através de tela interativa :
Além de todas as funcdes acima mencionadas, o OMNIp/us oferece uma =
nova tela interativa (opcional). Esta nova interface homem-méquina deve
sua facilidade de uso a uma grande tela colorida, facil de operar e sensivel

ao toque, a qual fixa imediatamente a atengao do operador nos pontos
essenciais.

Indo muito além do controle de apenas um tear

Isto, porém, ndo ¢ tudo. O terminal OMNIplus possibilita a comunicagao
sem fio através de cartdo de memoria USB ou cartoes interface, permitindo
operagdes eficazes, cdmodas, flexlveis e confidveis. A interface é adequada
para operagdes didrias, como o acesso a pardmetros do tear e para
transferéncia local dos conjuntos de dados de uma maquina. Como o
OMNIplus esta apto a operar em um ambiente Ethernet, pode-se integrar
o tear na rede Intranet ou Extranet da empresa.

Pronto para a Internet

Aprofundando um pouco mais este principio, levamos o nivel de integracao
para além da sala de tecelagem. O meio de comunicacéo passa a ser a
Internet, que permite ao operador aproveitar aplicacdes e atualizacoes de
software oferecidas on-line pela Picanol ou por terceiros. A Internet se
transforma em uma extensdo transparente do local de trabalho do
operador e da rede interna da tecelagem. Neste sentido, o terminal
interativo do OMNIplus funciona como uma auténtica plataforma de
comunicagdes, que permite gerar e intercambiar dados, tanto em redes
locais como através da Internet.

S
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O tear a jato de ar OMNIplus ¢ fabricado em vérias larguras entre 190 e 400 cm, que correspondem s larguras de tecidos mais

comuns. Fios fiados, fllamentos e fios mistos podem ser tecidos usando caixa de excéntricos, maquineta ou Jacquard. O
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cado projeto mecanico da OMNIplus e seu microprocessador permitem combinar e aproveitar de modo facil todas estas
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' alternativas e também produzir uma ampla gama de tecidos de alta qualidade. Isto faz do OMNIp/us um tear extremamente
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versatil e flexivel.
L

Até 8 cores ou tipos de trama em varias larguras Todas as formacdes de cala possiveis N ,
O OMNIplus pode ser equipado com caixa de excéntricos positiva para até

O OMNIplus oferece grande flexibilidade quanto a fios de trama ou cores. : | : : - g
Ele pode produzir tecidos de alta qualidade com até 8 cores ou tipos de 8 quadros para tecidos mais basicos e comuns. Parg alguns tipos de teci o,
dado o sistema de nivelamento automatico da cala para prevenir

trama, e esta disponivel nas larguras em pente 190, 220, 250, 280, 340, & recomen
380 e 400 ctmdl e : g estiramento dos fios de urdume quando o tear para em cala aberta. Os
' movimentos positivos de cala no OMNIplus podem ter excéntricos
Sistema de insercio de trama modular (patenteado) simétricos ou assimétricos para melhorar a qualidade do tecido. Estd
. também disponivel uma versao de caixa de excéntricos para até 10

O sistema de insercio de trama do OMNIiplus ¢ totalmente modular

(patenteado) com um conjunto de componentes separado para cad? cor. quadros.
Isto faz com que reparos e manutengao sejam féaceis, com conseqiente

reducio de custos. O conceito modular também permite acrescentar cores O OMNiIplus pode também ser equipado com maquineta positiva eletronica

em seus teares. Sempre que possivel sao utilizados motores individuais de para até 16 quadros, permitindo a producao de uma ampla gama de

passo; além dz; capacidade de controle de precisao, estes motores Nao desenhos. Os desenhos sdo inseridos e controlados através do
; i dor do tear.

l requerem manutencéo ou lubrificacao. L "

Finalmente, os teares OMNIplus podem também ser equipados com

maéquinas Jacquard eletronicas com acionamento direto.
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Um novo pré-alimentador CAN 2231 / 1131

A Picanol aprimorou os pré-alimentadores 2231 e 1131 para reduzir e
estabilizar o atrito em valores minimos. Isto aumenta a flexibilidade do
OMNIplus, permitindo tecer fios mais delicados ou mais complexos. O novo
pré-alimentador também contribui para o alto desempenho e para a
reducdo de consumo de ar no OMNIplus.

Tensionador programavel de trama

Durante a insercao, o fio de trama & exposto, durante um pequeno espaco
de tempo, a cargas extremamente elevadas no instante de sua retengao
pelo pino magnético do pré-alimentador. Esta carga freqlientemente
excede a capacidade de carga do fio de trama. O Tensionador Programavel
Fie Trama (PTF) é um freio de trama que reduz sua velocidade ao final da
insercao, logo antes de sua parada pelo pino magnético. Isto reduz o pico
de tensao no fio. Como resultado, o PFT reduz o nimero de paradas para
um minimo absoluto. Ele também permite que fios mais fracos e delicados
ou elasticos possam ser tecidos em alta velocidade.

Sistema Formador de Ourelas (ELSY, patenteado) e Giro
Inglés Eletronico Rotativo (ERL)

Os formadores de ourela exclusivos ELSY séo acionados eletricamente por
motores de passo individuais. O cruzamento da ourela e seu ligamento sa0
Programaveis no microprocessador de forma independente do cruzamento
da cala, mesmo com o tear em operacdo, permitindo comprovar -
imediato o resultado de um novo ajuste.

x*\sejamtra-ﬂexivel!
*—

Ofereca alta qualidade!

e

Reduza custos de tecelagem!

O acionamento independente do Giro Inglés Eletronico Rotativo reduz a
necessidade de manutencdo e de pegas de reposicdo no sistema de giro
inglés. Mais ainda, 0 momento de cruzamento do Giro Inglés Rotativo pode
ser programado e modificado com o tear em operagao, de maneira que os
resultados podem ser verificados de imediato. Em uma troca da bobina do
giro inglés, o giro inglés pode ser posicionado e re-sincronizado faciimente,
sem perda de tempo e com riscos de danos minimos.

Faceis mudancas de velocidade

O motor Sumo tem uma vasta gama de velocidades, o que é muito Util ao
se iniciar a producdo de um novo artigo. As alternativas de velocidade do
motor Sumo estdo disponiveis em trés versoes: Flexispeed, Multispeed e
Optispeed. Com a Flexispeed as velocidades podem ser ajustadas
eletronicamente e com o tear parado em 5 nivels diferentes (em degraus de
25 rpm). Com a Multispeed, pode-se ajustar a velocidade com o tear em
operacdo; todos os ajustes decorrentes sdo adaptados automaticamente
com degrau maximo de 50 rpm. A opcao Optispeed apresenta as mesmas
caracteristicas da Multispeed, mas com a possibilidade adicional de
introduzir um padrao de velocidades vinculado ao fio de trama ou ao

desenho de cala.
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ofereca alta qualidade!

0s componentes mecanicos e a avancada eletrénica utilizados no OMNIplus contribuem decisivamente para uma qualidade

aperfeicoada do tecido produzido. O estado da arte em tecnologia assegura perfeita reproducio de artigos e ajustes.

Construcdo rigida

0 OMNIplus é construido sobre estrutura formada por duas paredes de
ferro fundido conectadas por robustos perfis transversais. Esta estrutura
sélida e o perfeito balanceamento das pecas mecanicas eliminam vibragdes,
permitindo que o tear opere continuamente em altas velocidades
industriais em quaisquer larguras. O curto batimento do tecido garante
movimento estavel do batente, o que melhora a qualidade do tecido.

Abertura de cala otimizada e insergéo suave da trama

O OMNIplus proporciona uma formacdo de cala 6tima, com ajuste
eletrénico da posicdo de cruzamento dos quadros, da posigdo de
cruzamento do giro rotativo e de ourelas. A posigao de cruzamento do giro
rotativo e de ourelas pode ainda ser controlada durante o tecimento.

Ossistema de insercao de trama do tear OMNIplus foi ainda mais otimizado:
controle separado dos sopradores principais fixo e mével, apresentacdo de
trama de baixo atrite, tensionador de trama (PFT) e movimento otimizado

do‘batente. Todas estas melhorias contribuem para a alta qualidade do
tecido produzido.

Uma perfeita reprodugéo gragas a eletrénica

A avancada eletrdnica existente no OMNIpius constitui uma garantia de
alta qualidade e perfeita reproducio e pode ser comprovada nas muitas
funcdes acessadas através do painel do microprocessador. Entre estas
f””‘{f’ES estao telas de ajustes com valores pré-determinados para
movimento de cala, insercio de trama e tensdo de urdume.

O Sumo melhora a qualidade do tecido

A velocidade do motor Sumo é definida e controlada eletronicamente, o
que torna muito mais facil adaptar a velocidade do tear para otimizar a
qualidade do tecido. Adicionalmente, o motor Sumo tem torque muito
potente, estavel e controlavel — uma garantia para a melhor qualidade do
tecido.

Elimine marcas de arranque

Marcas de arranque podem ser mais facilmente evitadas gracas a ngidez do
tear, ao acionamento direto do motor Sumo, a0 busca-tramas pneumatico
e aos algoritmos de arrangue e parada controlados por microprocessador.
Em uma ruptura de trama, o tear para e apenas os quadros se movimentam
— automaticamente — para liberar a trama. Consequentemente o pente nao
toca o tecido durante o processo de busca-trama, e assim nao deforma o
tecido. Procedimentos pré-programados que previnem marcas de arranque
estio instalados no OMNIplus. A interagao eletronica entre desenrolador de
urdume e enrolador de tecido é uma ferramenta adicional que permite o
operador gerenciar marcas no tecido.

Sistema Eletrénico de Baixo e Continuo Fluxo de Ar (Elca)

O sistema eletronico de baixo e continuo fluxe de ar (Elca) € uma
ferramenta importante ao tecer fios delicados. Seus ajustes distintos para
momentos de parada e de partida previnem danos aos fics enquanto estes
aguardam para ser inseridos. O Elca é mais uma opcao para aumentar a
flexibilidade de seus teares, e para melhorar a qualidade de tecidos na
utilizacdo de fios delicados.

16
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Niplus reduz custos de producéo de tecidos,

- nutencdo. O OMNIplus requer poucas pegas de reposicdo devido ao baixo nimero de pegas mecanicas em movimento

18
19

Economia d i i
earede energia movimento lento. A auséncia destas pegas significa eliminar a manutencio

: e a reposigdo por desgaste destes itens; esta é a filosofia “economia por
ma de distribuicdo de ar é muito menor, devido projeto adequado”.
res principais e auxiliares e ao equilibrado

0
tear OMNIplus consome Menos ar que seus concorrentes, porque a
queda de pressio no siste

a atuacio dos soprado

movimento de ba i i
tente. Menos componentes significam menor tempo improdutivo e menos

0 reduzido conjunty : trabalho de ajuste e manutencdo: estes sdo elementos cruciais que
P | n'o de acionamento e o motor Sumo requerem menor economizam tempo e dinheiro para vocé.
embreagem Tf;(;rgm comparado a configuracoes convencionais de freio e
2 r - - -
tecelagem ¢ redue‘s gom 0 motor Sumo geram menos calor na sala de Circulacdo forcada de éleo
7Indo o custo de energia com ar condicionado. Como em todos os teares Picanol, os componentes méveis do OMNIplus

Manutenggo mini sao lubrificades por um sistema de lubrificagdo forgada central controlado
Sistemas de 'Nima com menos pecas de reposigao por microprocessador. Um sistema de micro-filtragem com sensor de
Manutencao con.:o e embreagem requerem controle mecanico e entupimento remove impurezas e aumenta a vida Gtil do dlec utilizado
Ndohd e antes. Com o acionamento direto Suma, por outro lado, para mais de 12.000 horas de servigo. O circuito de 6leo & protegido por

mbreagens, freios, bobinas de

nem
Mesmo motor separado para

freio, correias ou volante de inércia, vélvula de pressao.
acionamento de busca-trama e



Larguras em pente
Larguras ateis: 190, 220, 250, 280, 340, 380, 400 cm

Redugdo de largura:

190 cm: até 70 cm

220 e 250 cm: até 90 cm

280, 340, 380 € 400 cm: até 96 cm
Redugao simetrica disponivel

Gama de fios
Fios fiados : Nm 3~ Nm 170
Filamentos : dtex 22 - dtex 1100

Insercao de trama
Sistema de bicos principais e auxiliares combinados

com pente de tunel

Pré-alimentadores
Acumulador de tambor

Selecao de cores
Até 8 cores

Cortador de trama
Elétrico, com controle eletrénico
Ajuste individual do tempo de corte para cada cor

Detector de trama
Foto-elétrico

Movimento do pente
Excéntricos complementares com levas

Formacéo de cala
Caixa dg excéntricos positiva para até 8 quadros,
:/Ilternatwamente até 10 quadros

v T Ty
5 quineta eletrénica positiva para até 16 quadros
rm to‘das as larguras de pente
viaguina Jacquard eletrénica

?{efenrolador de urdumes
«.Iernuo, desenrolador controlado
Eletronicamente
Didmetros de rolos de u
Rolos de urdume
280 cm e acima (

rdume; 805, 914, 1000 e 1100 mm
duplos para larguras em pente de

Ba'anca

Tipo
PO universal com sensor incorporado

Movi
OVimento de ourelas

Un i
Idades rotativas de ourela

Guarda-urdumes
Elétrico, com eletrodos dentados e alavanca

posicionadora

Enrolador de tecidos
Enrolador de tecidos eletronico (ETU)
Diametro do rolo de tecido: padréo 600 mni - 720

mm opcional

Acionamento do tear
Motor principal Sumo com acionamento direto

[patenteado]

Busca-tramas
Busca-tramas automatico

Controle automatico
Multiprocessador com cartoes de memoria
Terminal grafico avancado com fungoes suporte -

Lubrificacao

Sistema de lubrificacdo forcada de 6leo com
filtragem continua

Pontos de lubrificagdo centralizados

Troca Rapida de Artigo
Estrutura bi-partida para troca rapida de artigo

(patenteado)

Normas

No projeto do OMNIplus a Picanol levou em
consideracdo todas normas internacionais em vigor
e projetadas referentes a seguranga (mecanica e
elétrica) e ao meio ambiente (ergondmicas, de
ruido, vibragoes e compatibilidade
eletromagnética).

Dimensoes do OMNIplus (sem Qs<)
1910 x 4417 mm (tear com largura 190 cm
incluindo a gaiola de bobinas)

Definicao de nomenclatura
OMNIplus-4-R-F 190
| Largura de pente: 190 cm
Filamento

Formacao da cala:

P! caixa de excéntricos

R: maquineta

J: Jacquard
Namero de cores: 2, 4 6,8

Definigdo do modelo conforme caracteristicas técnicas da
maquina: OMNI PLUS 4-R-F-220

4 - CORES

R - Maquineta eletronica positiva
F - Filamentos

220 - Largura do pente




